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BESLEME AGIZI - Alt eleme katindan gegen malzemenin ilgili gikig oluguna KIRMA ELEME TESIiSLERi & BETON SANTRALLERI
guvenli ve duzenli gekilde aktariimasini saglar.

- Kircidan gelen malzemenin elege ilk giris yaptigr bélamdur. - I¢ yuzeyleri civatali aginma F."°.!‘°'°I' ile korunarak ytiksek
- Yuzeyleri civatall, aginmaya dayanikli degistirilebilir aginma direnci ve uzun servis dmri sunar

astar plakalari ile kaplanmistir.
- Malzemenin elek ylzeyine homojen yayllmasini saglar. @ ~ H
- Darbe yukunun en fazla oldugu noktadir. YONLENDIRMELER

- Elekte farkl katlarda aynistirilan Granlerin ilgili stok bantlarina veya
transfer bantlarina yénlendiriimesini saglayan sut sistemidir.

- Sut geometrisi, malzeme akigini optimize edecek sekilde tasarlanarak
tikanma ve malzeme yigiimalarini minimize eder.

- ig yuzeyler civatali, agsinmaya dayanikli degistirilebilir astar plakalari
ile kaplanmustir.

- Moduiler yapisi sayesinde bakim, temizlik ve aginan pargalarin
degisimi kolaylikla gergeklestirilebilir.

@ ELEK GOVDESI

Titresim hareketini olusturan ana gévdedir.
- Yorulma ¢atlaklarina dayanacak sekilde guglendirilmis
bir konstruksiyona sahiptir.
- Malzemeyi tane boyutuna gére siniflandirir.
- Her kat, farkli agiklik élculerine sahip gelik, ttkanma 6nleyici veya
polidretan elek medyalariyla donatilabilir.
- Genis aglk alani sayesinde maksimum eleme verimliligi saglar.
- Elek medyalarinin hizli ve kolay sekilde degistiriimesi igin tasarlanmistir.
\ - Olguler: 2.400 x 7.200 mm
\ - Eleme Alani: Kat bagina 17 m?
- Motor Gucu: 2 x 30 kW, 1.500 rom
- 4 kath olarak mevcuttur.

() ALT OLUK

Elegin en alt katindan gegen ince malzemenin
kontrolll sekilde toplanarak stok bandina veya
bir sonraki tagima ekipmanina yénlendiriimesini
saglar.

Malzemenin dizenli akisini saglayacak egim ve
kesit geometrisine sahip olup, tikanma ve
malzeme birikmesini en aza indirecek sekilde
tasarlanmistir.

i¢ yuzeyleri, yiksek asinmaya maruz kalan
bélgelerde civatall, degistirilebilir aginmaya
dayanikl astar plakalari ile kaphdir.

(3)TAHRIK SISTEMI

Eksantrik agirlik sistemi ile titresim olusturur.

- Yuksek kaliteli rulmanlarla uzun galisma émru saglar.

- Ayarlanabilir strok (genlik) sayesinde farkli malzemelere
uygun ¢alisma imkdani sunar.

- Gres yaglamalidir.

(+)ON oLuk

Elegin ilgili katinda siniflandirlan malzemenin ¢ikis noktasindan
alinarak kontrollt sekilde yénlendirilmesini saglar.

- Malzeme akigini dlzenleyerek dokulme ve birikmeleri énler.

- i¢ yuzeyleri civatall, aginmaya dayanikli degistirilebilir astar plakalari ile kaplanmistir.

- Tekerlikli rayli sistem sayesinde bakim ve astar plaka degisimi hizli ve kolay sekilde gergeklestirilebilir

BAKIM PLATFORMU VE MERDIVEN

- Operatoérun tahrik sistemi ve elek tellerine gtvenli erisimini saglar.
- Periyodik bakim iglemlerini kolaylastirir.
- TS EN ISO 14122 standartlarina uygundur.

OZELLIKLER VERILER
Olguler 2400 mm x 7200 mm

Elek kat sayisi

4

Motor guicu

30 kW x 2 Units Optimize edilmis titresim hareketi ve genis eleme alani sayesinde ylksek kapasite, hassas siniflandirma ve distk bakim maliyeti saglar.

Hiz

1000 d/d

Agirhk:

27000 kg

Not: Tum agirlik ve élguler yalnizca standart Uniteler igin gegerlidir.

250-400 T[S

KALITE BiZIM RUHUMUZDUR

Dort katli elek yapisi sayesinde farkli Grdin boyutlarini tek seferde ytksek
hassasiyetle siniflandirir. Saglam konstriksiyonu ve ylksek titresim
performansi ile maksimum kapasite ve verimli Uretim saglar.

Ylksek asinma direnci ve hassas eleme performansi

Yiksek mukavemetli gévde yapisi, strekli galisma kosullarinda
sadlayan, uzun 6murl ve yiksek verimli elek teli

titresim kaynakli yorulmaya karsi uzun émdar saglar.
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